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1- Wstep.
1.1. Przedmiot opracowania.

Przedmiotem niniejszego opracowania jest projekt technologiczny oczyszczalni sciekow dla
stanowiska czyszczen okresowych wagonow na stacji postojowej Warszawa Grochow

1.2. Podstawa opracowania.

- Umowa nr BWR-U-09/2005 z dn. 28-09-2005r z pézniejszym aneksem nr 1/2008 z
dn.04.11.2008r.

- mapka uzbrojenia terenu

- inwentaryzacja stanu istniejgcego

- uzgodnienia z przedstawicielem Zleceniodawcy oraz generalnego projektanta
KOLPRQJEKT oraz PRK-7 podczas realizacji

1.3. Zakres opracowania.

W zakres niniejszego opracowania wchodzi dokumentacja powykonawcza w zakresie
technologii oczyszczania $ciekdw i odzysku wody.

2. Stan istniejgcy .
2.1 Opis.

Uktad oczyszczania $ciekow jest zlokalizowany w poblizu istniejgcego budynku KZU w ktorym
zostato wydzielone tzw. pomieszczenie techniczne gdzie zostanie umieszczona czg$C urza-
dzen technologicznych.

Zespbt oczyszczalni zostat zlokalizowany na istniejgcym trawniku w bezposrednim sgsiedztwie
budynku. Znajdujgca sig tu studzienka kanalizacji sanitarnej jest wykorzystana do odprowa-
dzenia nadmiaru sciekow.

2.2 Przeznaczenie.

Uktad oczyszczania $ciekéw z zamknietym obiegiem wody realizuje n.w. zadania:
- catkowity odbior sciekdéw ze stanowiska czyszczen wagonow
- usunieciu ze Sciekdw zanieczyszczen statych, tj piasku, blota i szlamu
- separacje ttuszczy i ropopochodnych
- mozliwos¢ neutralizacji detergentéw ( w zaleznosci od uzywanych srodkéw myjgcych)
- mozliwos¢ zastosowania preparatéw biologicznych rozktadajgcych zanieczyszczenia
- odzysk i uzdatnianie wody
- automatyczng separacje zanieczyszczen z obiegu
- niekiopotliwe | bezpieczne usuwanie odpadow
- maksymalna automatyzacja procesu
- uproszczone i niektopotliwe czynnosci eksploatacyjne

3. Proces technologiczny oczyszczania Sciekow.

Scieki z czyszczenia wagonéw splywajg do studzienki rozdzialu sciekow i dalej do komory
blotnej oczyszczalni. Umieszczona na wlocie klapa zwrotna sterowana czujnikiem
ptywakowym CZ zamyka doplyw w przypadkach grozgcych przepetnieniem komér co moze
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mie¢ miejsce podczas gwaltownych opadow deszczu. Woéwczas $cieki kierowane sa
bezopsrednio do studzienki kanalizacyjne;j.

Zadaniem komory blotnej jest zatrzymanie grubych zanieczyszczen statych, tj piasku i blota a
takze zmniejszenie predkosci przeptywajacych Sciekow, ktére przelewajgc sie przez géma
krawedz zespot deflektora wplywajg do komory szlamowej.

Tutaj wskutek utraty predkosci przeptywu nastepuje dalsza sedymentacja zanieczyszczen
ciezszych od wody (szlam i czeé¢ zawiesiny) , ktére opadajg na dno komory, za$ zanieczy-
szczenia lzejsze (sg nimi w tym przypadku ropopochodne, tiuszcze, oleje i smary ) wyplywajg
na powierzchnie sciekow. Dalszy ich przepltyw nastepuje do komory flotacii.

Swobodna sedymentacja nie pozwala na skuteczne oddzielenie si¢ zanieczyszczeri ropo-
pochodnych ze $ciekéw. Diatego tez w komorze tej umieszczony jest zespot flotatora F.

Jego konstrukcja wymusza przeptyw $ciekéw w kierunku pionowym: z géry na dét poprzez
pakiety labiryntowe oraz system napowietrzaczy talerzowych drobno pecherzykowych zasila-
nych sprezonym powietrzem. W procesie flotacji oddzielone zostajg czastki thuszczy i
ropopochodnych, ktore splywajg do komory ropopochodnych gdzie sg magazynowane.
Zainstalowany w komorze na odpowiedniej gtebokosci czujnik Cr uruchamia zawor
elektromagnetyczny zasilania pompy Pr, ktéra wypompowuje zgromadzone zanieczyszczenia
ropopochodne i ttoczy rurociggiem do zbiornika umieszczonego na skanalizowanej (do
komory betonowej plycie ociekowe;j.

Podczas mycia pojazdéw z wykorzystaniem agregatéw cisnieniowych mogg tworzyé sie emul-
sje zanieczyszczen ropopochodnych.

W zwigzku z tym, Ze czgstki ropopochodnych, ktére ulegly wielokrotnemu podziatowi nie flo-
tujg wytracenie ich z emulsji niestabilnych moze nastapi¢ jedynie w procesie koalescencii.
Dlatego tez Scieki przeplywaja w dalszej kolejnosci przez zespét filtrow koalescencyjno
sorpcyjnych FKS gdzie wskutek zjawiska koalaescencji nastepuje dalsze oddzielenie
ropopochodnych zawartych w emulsjach niestabilnych. Materiat filtrow pozwala na catkowite
zjawisko sorpcji tychze czgstek.

Nalezy pamietac, by w procesie mycia nie doprowadzaé do tworzenia sie emulsji stabilnych,
z ktérych oddzielenie ropopochodnych jest ktopotliwe. Emulsje stabilne tworza sie w tempera-
turze powyzej 40°C i cisnieniu powyzej 2.0 Mpa przy zastosowaniu nieodpowiednich deter-
gentow. Nie wolno uzywaé srodkéw myjacych i konserwujgcych tworzacych emulsie stabilne.
Opuszczajgce zespét filtréw, Scieki wplywajg do komory roboczei. Sg one wolne od
zanieczyszczen statych, thuszczy i ropopochodnych w stopniu umozliwiajacym odprowadzenie
do instalacji sanitarne;.

Niezaleznie od tego, cze$¢ sciekéw przeptywa do komory rezerwowej skad moga by¢
pobierane do schtadzania wagonéw podczas upatéw

Z uwagi na stosowanie réznych $rodkéw myjacych i czyszczacych umieszczona w komorze
roboczej sonda pH monitoruje Scieki i w razie przekroczenia okreslonych wartosci pH $ciekow
inicjuje proces dozowania neutralizatora kwasnego lub zasadowego.

Komora robocza jest przeznaczona do pobierania wody przeznaczonej do odzysku (pompa).

W przypadku ciagtego pojawiania sie zanieczyszczeri chemicznych w $cieku mozliwa jest ich
neutralizacja z pomocg tzw. zespotu neutralizujgcego. System neutralizatora oraz jego wypet-
nienie jest opracowywane oddzielnie, na podstawie wynikéw badar: probek $ciekéw indywidu-
alnie dla kazdego uzytkownika.

Jesli podczas mycia uzywane sg $rodki chemiczne ulegajgce biodegradaciji, woéwczas nie ma
problemu z ich neutralizacjg. Z do$wiadczern w innych myjniach pojazdéw wykonywanych
przez ,BARTEX" - Sp. z 0.0. w Gdarsku wynika, ze $cieki odprowadzane do kanalizacji sa-
nitamej przy stosowaniu atestowanych $rodkéw myjacych przeznaczonych do mycia nadwozi
pojazdow bez problemu mieszczg si¢ w granicach okreslonych przez gestoréw sieci sanitar-
nych.

Wartosci obcigzenia $ciekow odprowadzanych do kanalizacji sanitarnej (komunalnej) na pod-
stawie przeprowadzanych badar myjni pracujacych wg przedstawionego powyzej obiegu wy-
konywanego przez BARTEX- Sp. z 0.0 w Gdansku ksztattuja sie nastepujaco:




Rodzaj obcigzenia jednostki Wielkos¢ Normatyw Uwagi
obcigzenia
1 2, 3. 4. 5.

BZTS MgO2/I 22-70 700 Wg odbiorcy
CHZT MgO21 24 -80 1000 Wg odbiorcy
Chlorki MgCl/ 62 - 95 400

Siarczany MgSO4/ 10-35 300

Subst. rozpuszcz. Mg/l 17-50 1000

Zawiesina og. Mg/l 17 - 50 330 Wg odbiorcy
Azot amon. mgNH4/| 3-5 6

Fosforany mgPO4/] 1-3 3

Wartos¢ pH 65-75 65-9

Subst. ropopoch. mg/l 0-4 5

Metale ciezkie mg/l 0,03-0,09 3

4. Odzysk wody.

Pompa P1 podaje oczyszczone scieki ze zbiornika komory roboczej do urzgdzenia odzysku
wody UOW-12 H, gdzie nastepuje jej koricowe oczyszczenie z ew. czgstek ropopochodnych i
zanieczyszczen statych wielkosci powyzej 140pum. Ponadto poddawana jest odkazaniu
poprzez dodawanie podchlorynu sodu lub preparatu STERIDIAL P za pomocg pompy
dozujgcej D. Dalej Pompa P2 Ttoczy wode technologiczng poprzez zbiomnik hydroforowy H
do zaworéw czerpalnych instalacji stanowiska czyszczert wagonow.

Do schiadzania wagonéw przed myciem podczas upatéw zainstalowano pompe P3 wspotpra-
cujgcyg z automatyczng myjnig wagonow.

5. Czynnosci podczas mycia.

Przed rozpoczeciem mycia nalezy zatgczy¢ zasilanie elektryczne wytacznikiem znajdujgcym
sie w szafie gtdwnej. Zapewni to zasilanie sprezonym powietrzem flotatora oraz w razie
potrzeby pompy ropopochodnych, urzgdzenia UOW-12 H a takze systemu monitorowania
sciekow.

Pompa P2 wchodzaca w skiad UOW-12 napetnia zbiomik hydroforowy wodg technologiczng
do wartosci cisnienia ustawionej tacznikiem cisnieniowym LC umieszczonym na hydroforze.
Kazdorazowy spadek cisnienia w zbiomiku hydroforowym ponizej ustalonej wartosci a
spowodowany przez pobor wody z instalacji wody technologicznej powoduje zatgczanie
pompy P2 i uzupenianie wody z zachowaniem wymaganego cisnienia.

Pobér wody technologicznej ze zbiornikéw urzadzenla UOW-12 uaktywnia pompe P1 podajg-
cg wode z komory roboczej oczyszczalm

Praca uktadu oczyszczania i odzysku wody a takze instalacji wody technologicznej odbywa sie
samoczynnie i nie wymaga zadnych czynnosci obstugowych. Czynnosci zwigzane z konser-
wacjg urzadzen okreslajg odpowiednie Dir.

Zaktécenia w pracy ukiadu sygnalizuje lampa alarmowa Ls umieszczona na S$cianie
zewnetrznej pomieszczenia technicznego . W przypadku alarmu nalezy odczytac pojawiajacy
sie na panelu szafy gidwnej komunikat i podjg¢ stosowne dziatania.

Obstuga myjni winna na biezgco kontrolowac stan napetnienia kontenera na bioto i pojemnika
na ropopochodne.
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6. Usuwanie zanieczyszczen z obiegu.

Usuwanie zanieczyszczer odigczanych ze Scieku w procesie oczyszczania odbywa sie w
sposob ciggly. Uklad sterowania oczyszczalnig uruchamia samoczynnie odpowiednie
urzgdzenia lub informuje uzytkownika o koniecznosci podjecia okreslonych dziatan.

6.1 Zanieczyszczenia stale.

W skiad instalacji usuwania zanieczyszczen statych wchodzi:

- pompa bfota Pb potaczona instalacjg ttoczng z kontenerem na bloto
- piyta ociekowa

- kontener na bloto

- pompy szlamu PS1i PS2

Opadajgce wskutek sedymentacji na dno komory blotnej zanieczyszczenia usuwane sg wraz
z pewng iloscig Scieku przez pompe Pb do kontenera. Tutaj, poprzez uktad odsaczajgcy
nastepuje oddzielenie wody i odprowadzenie jej na piyte ociekowg z ktérej poprzez korytko i
rure kanalizacyjng powraca ona z powrotem do komory blotnej. Piasek oraz szlam pozostajg
w kontenerze. Kiedy nastgpi napetnienie objetosci roboczej kontenera, nalezy odtaczy¢ waz
elastyczny instalacji tlocznej , a kontener z zawartoscig wywiezé w celu utylizacji zanieczy-
szczen. Oprézniony kontener ustawi¢ ponownie na plycie ociekowej i podigczy¢ waz.

Pompa szlamowa PS1 zasysa o0sad z dna komory szlamowej i pompuje do komory biotne;.
Pompa szlamowa PS2 zasysa osad z dna komory flotacji i pompuje réwniez do komory
biotnej. Niezaleznie od tego pompa Ps2 petni istotng role w oczyszczaniu $ciekdw, otdz
pompowany przez nig sciek jest silnie napowietrzony a w przypadku stosowania preparatow
biologicznych zawiera réwniez tzw. osad czynny , co powoduje znaczny wzrost skutecznosci
oczyszczania wskutek zjawiska recyrkulacii.

Zasilanie pomp odbywa si¢ poprzez zawory elektromagnetyczne umieszczone na instalacji
sprezonego powietrza.

Praca pomp sterowana jest procesorem umieszczonym w szafie gidwnej zasilania elekiry-
cznego sterowania i monitoringuSG i nie wymaga zadnych czynnosci. Do uzytkownika nalezy
jedynie okresowe sprawdzanie napefnienia kontenera i opréznianie jego zawartosci.

6.2 Zanieczyszczenia ropopochodne,

W sktad instalacji usuwania zanieczyszczen ropopochodnych wchodzi:

- zespot flotatora F

- pompa ropopochodnych Pr poftgczona instalacjg ttoczng z pojemnikiem na zanieczysz-
czenia

- piyta ociekowa

- pojemnik na zanieczyszczenia ropopochodne

- czujnik ropopochodnych Cr

- instalacja zasilania pompy Pr

- ukiad sterowania

- zespot filtrébw koalescencyjno-sorpcyjnych FKS

Usuwane ze $cieku w zespole flotatora zanieczyszczenia ropopochodne przemieszczajg sie
rurg odplywowg do komory ropopochodnych . Wraz z nimi  odptywajg spienione resztki
srodkdw myjacych i konserwujgcych uzywanych w procesie mycia a takze inne wystepujace w
scieku zanieczyszczenia lzejsze od wody. Kiedy nastgpi nagromadzenie sie okreslonej
przez czujnik Cr ilosci zanieczyszczen, wowczas sg one usuwane przez pompe Pr instalacjg
tloczng do pojemnika na ropopochodne ustawionego na ptycie ociekowej. Ustawienie poje-
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mnika w tym miejscu zabezpiecza przed wydostaniem si¢ zanieczyszczen poza ukiad w
przypadku ich ewentualnego rozlania.

Zanieczyszczenia te nalezy poddaé utylizacji zgodnie z obowigzujacymi przepisami.
Zasilanie pompy Pr odbywa si¢ poprzez zawor elektromagnetyczny umieszczony na instalacji
sprezonego powietrza.

Czastki ropopochodnych usuwane przez filtry koalescencyjno-sorpcyjne pochtaniane sg przez
materiat filtrow. Z chwilg jego nasycenia nastepuje zmniejszenie przepustowosci filtrow co
objawia sig okresowym wzrostem poziomu Sciekéw w komorze filtréw. Jesli wzrost poziomu
osiggnie wartos¢ maksymalina, woéwczas czujnik poziomu Cf spowoduje wyswietlenie
komunikatu informujgcego o koniecznosci wymiany wkiadow filtréw.

Zuzyte wkiady filtrow podlegaja utylizaciji.

7. Kontrola sciekéw.

Stan $ciekéw w zakresie stopnia pH monitorowany jest w sposéb cigagly przez cyfrowy kont-
roler pH umieszczony w szafie gtownej. Informacje podawane przez sondg pH umieszczong w
komorze robocze; powodujg stosowne reakcje: w przypadku przekroczenia ustalonych granic
kwasowosci lub zasadowosci $cieku nastepuje zataczenie odpowiedniego dozownika z rozt-
worem zasadowym DZ lub kwasnym DK oraz mieszaadta Mp. Dozowanie neutralizatora trwa
tak dtugo, az nastgpi zobijetnienie scieky. Nalezy pamietaé o okresowej kalibraciji kontrolera
Za pomocg wzorcow. Szczegitowa procedurg postepowania okresla instrukcja kontrolera.

8. Odzysk wodly.

W celu ostatecznego oczyszczenia i uzdatnienia wody przeznaczonej do ponownego uzycia w
procesie mycia zostaje zastosowane urzgdzenie UOW-12 H zlokalizowane w tzw. .pomiesz-
czeniu technicznym” zlokalizowanym bezposrednio przy pomieszczeniu myjni.

Jego zadaniem jest doktadne oczyszczenie i uzdatnienie wody podawanej z komory roboczej
i zasilanie instalacji technologicznej myjni pojazdéw. (dokiadne dziatanie oraz czynnosci
obstugi i konserwacji zawiera dtr urzgdzenia) i dostarczenie jej do urzgdzen myjacych.
Odkazanie i uzdatnianie wody zapewnia dozownik D dozujgcy $rodek odkazajacy np
STERIDIAL do wody technologiczne;j.

Alternatywnie istnieje mozliwosé dozowania odpowiedniego preparatu biologicznego neutra-
lizujgcego produkty powstate wskutek rozktadu $rodkéw myjacych oraz zanieczyszczenia ro-
popochodne.

Dobér odpowiednich preparatéw nastgpuje podczas normalnej pracy obiegu w oparciu ¢ sto-
sowane $rodki myjgce.

Podczas normainej pracy uktadu winien by¢ zataczony wylgcznik gtéwny szafy zasilania i
sterowania elektrycznego umieszczonej w pomieszczeniu technicznym.

Zasilany jest wowczas uktad sterowania Procesem technologicznym, aktywne sg wszystkie
czujniki , za$ urzadzenia sg w stanie gotowosci.

Uruchamianie instalacji odzysku wody urzadzenia UOW-12 jest samoczynne. Przetacznik
rodzaju pracy winien byc ustawiony w pozycji ,praca automatyczna”.

Myjnia automatyczna steruje bezposrednio urzgdzeniem do odzysku wody. Jakikolwiek pobor
wody technologicznej ze zbiormikéw urzgdzenia UOW-12 uaktywnia pompe P1 podajgcg wode
z komory roboczej oczyszczalni. Do zabezpieczania pompy przed suchobiegiem stuzy czujnik
CW w komorze robocze;j.




Praca uktadu oczyszczania i odzysku wody a takze instalacji wody technologicznej odbywa sie
samoczynnie i nie wymaga zadnych czynnosci obstugowych. Czynnosci zwiazane z
konserwacjg urzgdzen okreslajg odpowiednie dtr.Zakiécenia w pracy uktadu sygnalizuje lampa
alarmowa Ls umieszczona w widocznym miejscu,

9. INSTALACJE TECHNOLOGICZNE

Zadaniem instalacji technologicznych jest doprowadzenie wody, powietrza i zasilania elektry-
cznego do urzgdzen wykorzystywanych w procesie oczyszczania Sciekow i odzysku wody
oraz zasilanie automatycznej myjni szczotkowe;.

Sktada sie ona z rurociggdw, zawordw , czujnikow poziomu i przewodow instalacji elektrycz-
nej. Rurociggi winny by¢ wykonane najlepiej z rur przewodowych o ci$nieniu roboczym do
0,6MPa z PE lub PP i uloZzone zgodnie z obowigzujacymi przepisami. Schemat wszystkich
instalacji technologicznych przedstawia rys. 04.00. oraz 04.01. i 04.02.

9.1 Rurociagi

- instalacja $ciekdéw oczyszczonych obejmuje rurocigg Dn=40 z komory roboczej do pompy
P1 urzgdzenia UOW-12 w pomieszczeniu technicznym

- instalacja wody technologicznej do mycia wagonéw — rurociag Dn=40 od pompy P2 do
hydroforu i dalej do zaworéw czerpalnych na stanowisku czyszczenia.

- instalacja wody czystej — rurocigg Dn=40 potaczony z siecig wodociggowg

- instalacja sprezonego powietrza obejmuje doprowadzenie powietrza z zakiadowej sieci
sprezonego powietrza do hydroforu oraz zaworow z ktérych zasilane sa wszystkie odbior-
niki. Przewody rozprowadzajgce powietrze : dn=10 PP.

- instalacja usuwania blota — pompa blota Pb potgczona wezem elastycznym z rurociggiem
tlocznym (dn=50 stal. ocynk.), ktdrego drugi koniec umieszczony jest tak, by zapewni¢
splyw bfota do kontenera.

- instalacja recyrkulacji szlamu obejmuje pompy Ps1 i Ps2 wraz z instalacjami ttocznymi
(dn=40 PCV NIBCQ)

- instalacja ropopochodnych obejmuje komore ropopochodnych, pompe Pr przepompowu-
jacg oddzielone ropopochodne rurociggiem Rr Dn=15 do pojemnika na plycie ociekowej
oraz czujnik Cr sterujgcy pompg Pr w zaleznosci od poziomu ropopochodnych. Drugi
koniec instalacji ttocznej wyposazony w ztaczke do weza dn=15 zamocowany jest trwale
do stalowego wspornika na ptycie ociekowej. Elastyczny waz przytaczeniowy stuzy do
taczenia instalacji z pojemnikiem na zanieczyszczenia.

9.2 Instalacja grzewcza.

Instalacja grzewcza ma za zadanie ochrone rurociggu ssgcego pompy P1 w warunkach
zimowych. Kabel grzejny umieszczony na rurociggu wewnatrz ostony termicznej zasilany jest
z szafy gtownej w przypadku spadku temperatury zewnetrznej ponizej 0°C . Kontrole
temperatury prowadzi czujnik Ct umieszczony na $cianie pomieszczenia technicznego po
zewnetrznej stronie.

9.3 Kontener na bioto

Kontener na biloto typu ZW-3,5/B przeznaczony jest do magazynowania zanieczyszczer
statych powstajgcych w procesie mycia pojazdéw a oddzielanych od $ciekéw z myjni w ukia-
dzie oczyszczalni. Wspdtpracuje z pompg blota w sposéb przewidziany procesem techno-
logicznym i wymaga podtgczenia do instalacji technologicznej oczyszczania.

Po napetnieniu zanieczyszczeniami stuzy do ich wywozenia typowymi $rodkami transportu
konteneréw na smieci do miejsca utylizacii.




9.4 Zespét pompy ropopochodnych.

W celu automatycznego usuwania ropochodnych zostat opracowany i sprawdzajgcy sie w
praktyce ukfad: pneumatyczna pompa membranowa + czujnik ropopochodnych. Daje on
pewnosC dziatania, jest odpomy na przecigzenia, zamarzniecia i dziatanie chemiczne
zanieczyszczen. Dostarczany jest jako komplet do montazu wg dtr i wspdtpracuje z systemem
sterowania uktadu oczyszczania $ciekow.

9.5 Zespét flotatora

Flotator F-100/150/150 przeznaczony jest do usuwania zanieczyszczen lzejszych od wody a
w szczegoblnosci zanieczyszczen ropopochodnych ze $ciekéw powstatych w procesie mycia
nadwozi i podwozi wagonéw. Zainstalowany w ciggu technologicznym oczyszczaini
wspolpracuje z pozostatymi urzgdzeniami oczyszczajgcymi Scieki w sposob przewidziany
procesem technologicznym.

Flotator skiada si¢ z konstrukcji nosnej stanowigcej korpus wykonany z blachy stalowej kwa-
soodporne;.

Wewnatrz umieszczone sg pakiety labiryntowe, a pod nimi ruszt napowietrzajacy z dyfuzorami
drobno pecherzykowymi. W gérnej czesci umieszczony jest zespdt odprowadzania zanieczy-
szczen z rurg odptywowsg. W korpusie znajduje sie okno wlotowe i wylotowe $ciekéw. Rura
powietrzna doprowadza powietrze do rusztu napowietrzajacego.

9.6. Zespot filtrow koalescencyjno sorpcyjnych

Zespét filtrow koalescencyjno sorpcyjnych typu FKS-150-65/35 przeznaczony jest do usuwa-
nia zanieczyszczen sciekéw substancjami ropopochodnymi wystepujacymi w postaci emulsii
astabilnych. Wytrgcone w wyniku zjawiska koalescencji drobiny substancji ropopochodnych
pochtaniane sg przez wkiad filtra. Nasycenie wkiadu filtra powoduje zmniejszenie jego prze-
pustowosci co objawia sie okresowym wzrostem poziomu $ciekow przed filtrem. Stan ten sy-
gnalizowany poprzez czujnik poziomu Cf w komorze filtrow wymaga wymiany wktadow filtrow
na nowe, za$ wklady zuzyte nalezy poddac utylizacji. Maksymalny przeplyw $ciekow wynosi
150 dml/min. Wszystkie elementy filtrow i podstawy wykonane sg ze stali kwasoodpomej, zas
pozostate elementyz tworzyw sztucznych odpornych chemicznie.

10. URUCHOMIENIE UKLADU OCZYSZCZANIA SCIEKOW | ODZYSKU WODY

Po zamontowaniu wszystkich urzadzer technologicznych i sprawdzeniu prawidtowosci
pofgczern mechanicznych, hydraulicznych i elektrycznych nalezy napemié uklad komér
oczyszczania $wiezg wodg do wysokosci poziomu roboczego. Dalsze uruchomienie i
regulacja uktadu nastgpuje przez upowaznionego przedstawiciela BARTEX Sp. z 0.0. w
Gdansku.

11. EKSPLOATACJA UKLADU OCZYSZCZANIA SCIEKOW | ODZYSKU WODY

Pracujgcy uklad oczyszczania pracuje automatycznie i nie wymaga ciagtego nadzoru. Niezbe-
dna jest okresowa kontrola pracy urzgdzen i wykonywania okrelonych czynnosci biezacych.
Nalezg do nich:



- usuwanie w celu utylizacji nagromadzonych w pojemniku zanieczyszczen ropopo-
chodnych

- oproznianie i utylizacja zawarto$ci kontenera biota

- okresowa wymiana wktadow filtrow koalescencyjno-sorpcyjnych

- dozowanie preparatow biologicznych (o ile sg stosowane)

- uzupeinianie pojemnikow pomp dozujgcych

- przeglady i konserwacja urzgdzen zgodnie z ich dtr

- okresowe czyszczenie komor zbiornikow

Czyszczenie komér osadnikéw winno odbywaé sig raz na kilka lat, za$ jego celem jest
sprawdzenie stanu technicznego i konserwacja komér osadnikéw i urzadzer technolo-
gicznych.

Przed przystapieniem do prac nalezy poszczegdine komory oprézni¢ z nagromadzonych Scie-
kow, nastepnie umyé ciany i dno komoér agregatem cisnieniowym. Naprawi¢ ewentualne usz-
kodzenia powierzchni $cian i dna komér. Podczas tych prac nalezy przestrzega¢ odpowied-
nich przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy.

12. Wykaz rysunkoéw i schematow.

Lp. Nr rys. Tytut

g IC. 01.00 | Sytuacja

2. IC.02.00 |Zespot oczyszczalni

3 1C.02.01 | Zespot oczyszczaini — przekrdj A-A
4. 1C.02.02 | Zespdt oczyszczalni - przekroje

5 IC.02.03 |Zespdt oczyszczalni - przekroje

6. IC.02.4 Zespot oczyszczalni — pokrywy ipomosty
7. IC.03.00 | Schemat blokowy oczyszczalni

8. IC.04.00. | Instalacje technologiczne

9. IC.04.01 | Schemat instalacji pneumatycznej
10. IC.04.02. | Schemat uktadu elektrycznego




13. Zestawienie gléwnych urzadzen wchodzacych w skiad ukfadu oczyszczania sciekow

Poz. | Nazwa urzadzenia Typ Oznaczenie llos€ szt.

i Zespdt flotatora F-100/150/150 F 1
2. Zes. filtréw koalescencyjno sorpcyjnych | FKS-150-65/35 FKS 1
3. Pompa pneumatyczna MAMUT PM1,5 Ps1, Ps2 2
4. Pompa btota 50PZM-075/WT-4 Pb 1
5. Pompa ropopochodnych T25ANN Pr 1
6. Czujnik ropopochodnych ES 334B Cr 1
i Regulator ptywakowy AT-920VR CW, Cf, CZ 1
7. Lampa sygnalizacyjna SP 2010 Ls 1
8. | Zbiornik hydroforowy 0,8m? 0,8m? H 1
9. Kontener na bioto ZW-3 5/b Kontener 1
10. | Urzadzenie do odzysku wody UOW-12 H Uow-12 H 1
11. | Szafa zasilania elektrycznego SG 1
12. | Zesp6t pneumatyki SP SP 1
13. |tacznik ciSnieniowy RL3 LC 1
14. | Dmuchawa powietrza IHBLOW HP-200 HP 1
15. | Cyfrowy kontroler pH PH3647 pH 1
16. | Dozownik neutralizatora P-01 Milton Roy D1, D2 2
17. | Pompa schtadzajgca DW-100 EBARA P3 1
18. | Zespot deflekcyjny DF-150 1
19. | Klapa zwrotna




